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Introduccion

El sector forestal uruguayo es una de las areas productivas de mayor crecimiento en los ultimos anos, habiendose constatado un incremento significativo en las
exportaciones en el ultimo lustro y particularmente en madera con destino a celulosa desde U$S40: en el 2001 hasta los U$S117: al 2005 acumulado en rolos y chips.
Este incremento se debe en gran medida a que se ha llegado, a la fecha, a una masa forestal madura que ha permitido un aumento en la exportacion de rolos vy
mediante la instalacion de tres plantas de astillado que a partir del 2003, ha logrado acceder a mercados importantes como el japones y el europeo con un producto de
mayor valor agregado. Las proyecciones de consumo interno de madera generadora de fibra corta son alentadoras, la planta de celulosa situada en Fray Bentos en
primera instancia consumira E. grandis y E. dunii produciendo 1:000.000 ton/ano de pulpa de celulosa blanqueada. De todas formas, las exportaciones de rolos y
chips con destino pulpable seguiran captando E. globulus y E. maidenii. En este trabajo se resume la informacion recabada por el Departamento de Proyectos
Forestales de LATU sobre la aptitud pulpable de la madera de Eucalyptus globulus y Eucalyptus maidenii con finalidad comercial, disponible en el Uruguay al 2006. Se
establecen caracteristicas, se discuten posibilidades de mejora en la calidad y su potencial. Las propiedades relevadas son “Densidad aparente basica de las
maderas”, “Rendimientos de Celulosa en coccion Kraft” y “Consumo de madera para 1 Tonelada de pulpa seca al aire”.

Se han estudiado las propiedades pulpables de plantaciones de las especies de Eucalipto plantadas en el territorio nacional, en este caso se presentan los resultados

para:. Eucalyptus globulus ssp. globulus y Eucaliptus maidenii
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3) Determinacion de parametros de coccion (PROCESO KRAFT): se han ¢ E. globulus o E.maidenii
fijado la totalidad de los mismos menos el “Porcentaje de Alcali Activo” (%AA)
para obtener un indice de Kappa = 20+/-1.
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4) Rendimiento de celulosa: relacion de masa anhidra entre la pulpa de celulosa .
resultante de una coccion y la masa anhidra de chips de la carga inicial. Se CO“C'USIOneS
determina el Rendimiento Bruto el cual incluye los rechazos o in cocidos los
cuales nunca excedieron de un 0,3%.

» El E. globulus de plantaciones comerciales Uruguayas estudiadas ha presentado un
rango reducido de Densidad Aparente Basica (Dab) presentando un valor medio
representativo de 0,521 g/cm3. El rendimiento bruto pulpable no es influenciado por
Resultados o | 1a Dab y presenta un valor promedio de 54,6%, con un consumo de alcali activo (AA)

| | promedio de 13,2%. Se puede asegurar que en el rango de Dab estudiado, NO
EXISTE relacion entre la densidad y estos dos parametros de calidad de madera.
- | | » Todo el material estudiado de E. globulus responde muy homogéneamente en

Densidad aparente basica
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0,529 a 0,619 g/cm3. Se ha observado que existen dos materiales bien diferenciados
dentro de esta especie: menores y mayores a 0,570 g/cm3.

» En el rango de Dab mayores a 0,570 g/cm3, existe para el E. maidenii un efecto del
aumento de |la densidad negativo o sea que a mayor densidad menor rendimiento
pulpable. En extremos de densidades mayores a 0,600 g/cm3 se llega a rendimientos
de 48,5% con gastos de AA muy altos. Para Dab menores a 0,570 g/cm3, se
encuentran valores de rendimiento menos influenciados por la densidad. Este debe ser
el rango buscado para la eleccion de arboles plus para mejoramiento genético.

»Es primordial continuar el estudio de condiciones de coccion ideales que se ajusten a
las necesidades del E. maidenii.
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Especie Dab (g/cm3) (m3/t 10%) ;

Bruto (%) (%)

E. globulus | 0,502 — 0,546 | 54,0 — 55,5 13,2 3,36 — 3,03

E. maidenii | 0,529 - 0,570 | 51,7 - 53,3 14,3 3,32 -3,14
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(*) Rango de Dab que presenta
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		Parámetro fijo

		COCCIÓN 



		Álcali Activo  AA (g/l NaO2)

		120+/-10



		Sulfidez  SZ (%)

		25+/-1



		Temperatura máxima (°C)

		157



		Tiempo subida/Tmáx (min/min)

		30/145



		Relación Licor/Madera

		3,5



		Toma de chips anhidra (gr. o.d.)

		200



		Porcentaje de Álcali Activo (%AA)

		Variable



		Equipo utilizado 

		Cápsula en digestor rotatorio 






	Número de diapositiva 1

